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บรกิารของ

 CCL

เครือ่งมอื หรอื ชิน้งาน สิง่ทีเ่จตนาวดั

1  การแผร่งัสตีามแนวทางการปฏบิตั ิ(Mise en Pratique)

1.1 รงัสเีลเซอร์

1.1.1 เลเซอรค์วามถีเ่สถยีร ความยาวคลืน่ในสญุญากาศ; ความถีแ่สง

1.2  รงัสหีลอดไฟ

1.2.1 สเปกตรัมหลอดไฟ ความยาวคลืน่ในสญุญากาศ

2  มติเิชงิเสน้

2.1  เครือ่งมอืดา้นความยาว

2.1.1 (เลเซอร,์ ความยาว) อนิเตอรเ์ฟอโรมเิตอร ์ (ระบบ, ออปตคิ,  

เครือ่งวดัดรรชนหีักเห)

ความคลาดเคลือ่นของการกระจัดบง่ชี้; การชดเชยความยาวคลืน่

2.1.2 เครือ่งอดีเีอ็ม (EDM) ความคลาดเคลือ่นของระยะทางบง่ชี้

2.1.3 เครือ่งมอืวดั 1 มติ ิ (1-D) ความคลาดเคลือ่นของคา่บง่ชี ้ [ขนาด; การกระจัด].

2.1.4 เครือ่งมอืวดัความสงู ความคลาดเคลือ่นของคา่บง่ชี ้ [ขนาดความสงู; การกระจัด].

2.1.5 [ทรานสดวิเซอร,์ ตวักระตุน้] (LVDT, PZT,…) ทีเ่คลือ่นทีใ่น 1 มติิ ความคลาดเคลือ่นของการกระจัดบง่ชี้

2.1.6 เกจบล็อกคอมพาราเตอร์ ความคลาดเคลือ่นของการกระจัดบง่ชี้

2.1.7 ไดอัลอนิดเิคเตอร์ ความคลาดเคลือ่นของการกระจัดบง่ชี้

2.2  จดุส ิน้สดุมาตรฐาน

2.2.1  เกจบล็อก ความยาวทีต่ าแหน่งกึง่กลาง; ความแตกตา่งของความยาว; การขยายตวัทาง

ความรอ้น; ความยาวทีแ่ตกตา่งกันระหวา่งคูเ่กจบลอ๊ค

2.2.2 แทง่ความยาว (เกจบล็อกยาว) ความยาวทีต่ าแหน่งกึง่กลาง; ความแตกตา่งของความยาว; การขยายตวัทาง

ความรอ้น2.2.3 แทง่ตัง้คา่ไมโครมเิตอร ์ [เรยีบ, เกลยีว] ความยาว

2.2.4 สเตปเกจ ระยะหา่งผวิหนา้

2.2.5 แก็ปเกจ ระยะหา่งผวิหนา้

2.2.6 ฟีลเลอรเ์กจ (ความหนา) ความหนา

2.3  ขดีมาตรฐาน

2.3.1 ขดีสเกลแบบแมน่ย าสงู ระยะหา่งของเสน้

2.3.2 สเตจไมโครมเิตอร์ ระยะหา่งของเสน้

2.3.3 แผน่กรดิ พกิัดจดุกรดิ

2.3.4 เกรตตงิ 1 มติิ ระยะพชิ

2.3.5 เกรตตงิ 2 มติิ ระยะพชิ; ความตัง้ฉาก

2.3.6 ความหนาขดีมาตรฐาน ความหนาเสน้, ระยะหา่ง, ระยะพชิ

2.3.7 เทป (เซอรเ์วเยอร,์ เอนจเินยีร,์ ไพ),  ลวด (ยอีอเดตกิ) ระยะหา่งของเสน้

2.3.8 แทง่รางวดัระดบั ระยะหา่งของเสน้

2.3.9 เอนจเินยีรส์เกลหรอืแมคชนีนสิทส์เกล, เหล็ก ระยะหา่งของเสน้

2.4  เสน้ผา่นศนูยก์ลางมาตรฐาน

2.4.1 ทรงกระบอกภายใน (เพลา, ลกูสบู, เข็ม, ลวด) เสน้ผา่นศนูยก์ลาง

2.4.2 ทรงกระบอกใน (แหวน) เสน้ผา่นศนูยก์ลาง

2.4.3 ทรงกลม (บอล) เสน้ผา่นศนูยก์ลาง

2.5  มาตรฐานหนึง่มติ ิ

2.5.1 มาตรฐาน 1 มติชินดิจดุถงึจดุ ขนาด, ระยะ

คณะกรรมการทีป่รกึษาดา้นความยาว – CCL

คณะท างานเร ือ่งการยอมรบัรว่มกนั  – WG-MRA

การจ าแนกบรกิารดา้นความยาว CCL (DimVIM)

ศพัทภ์าษาไทย
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3  มมุ

3.1  มมุจากการแบง่วงกลม

3.1.1 ออปตคิอลโพลกิอน มมุระหวา่งผวิหนา้; ความคลาดเคลือ่นพรีะมดิ; ความเรยีบผวิหนา้

3.1.2 อนิเด็ก เทเบลิ มมุเข็มชี้

3.1.3 โตะ๊หมนุ, สเกลเอ็นโคด้เดอรแ์บบหมนุ ต าแหน่งมมุ

3.2  เครือ่งก าเนดิมมุขนาดเล็ก

3.2.1 ไซน ์ (บาร,์ โตะ๊) ระยะหา่งทรงกระบอก; มมุ

3.3  เครือ่งมอืมมุ

3.3.1 ออโตคอลลเิมเตอร์ ความคลาดเคลือ่นของมมุบง่ชี;้ ความตัง้ฉากกันของแกน

3.3.2 อเิล็กทรอนกิสเ์ลเวล (ระดบัน ้าอเิล็กทรอนกิส)์ ความคลาดเคลือ่นของมมุเอยีงบง่ชี.้

3.3.3 มาตรความเอยีง ความคลาดเคลือ่นของมมุเอยีงบง่ชี.้

3.3.4 สปิรติเลเวล(บบัเบลิ) (ระดบัน ้า) ความคลาดเคลือ่นของมมุเอยีงบง่ชี.้

3.3.5 กลอ้งวดัมมุ ความคลาดเคลือ่นของมมุบง่ชี;้ ความตัง้ฉากกันของแกน

3.3.6 (บเีวล) โพรแทรกเตอร์ ความคลาดเคลือ่นของมมุบง่ชี้

3.3.7 เครือ่งวดัความฉาก ความคลาดเคลือ่นของ [ความฉาก; ความตรง].

3.4  ชิน้งานมมุ

3.4.1 แองเกลิบล็อค มมุภายใน; ความคลาดเคลือ่นพรีะมดิ; ความเรยีบผวิหนา้

3.4.2 ฉาก 90°   (เหล็ก, หนิแกรนติ, ไทร)์ ความฉาก

3.4.3 ฉากทรงกระบอก 90° ความฉาก

3.4.4 โคนเกจ (เทเปอร)์ มมุโคน; เสน้ผา่นศนูยก์ลาง.

3.5  ปรซิมึมมุ

3.5.1 ฉากออปตคิอล (ปรซิมึหา้เหลีย่ม) มมุเบีย่งเบน

3.5.2 รโีทรรเีฟลคชัน่ปรซิมึ (คบู-คอรเ์นอร,์ แคท-อาย) มมุเบีย่งเบน

4  รูปรา่ง

4.1 ความเรยีบมาตรฐาน

4.1.1 ออปตคิอลแฟลต ความเรยีบ

4.1.2 ออปตคิอล (พาราแลล, เวดจ)์ ความขนาน; มมุเวดจ์

4.1.3 โตะ๊ระดบั ความเรยีบ

4.2 ความกลมมาตรฐาน

4.2.1 ทรงกระบอกภายนอก ความกลม

4.2.2 ทรงกระบอกภายใน ความกลม

4.2.3 ทรงกลม (ครึง่ทรงกลม) ความกลม

4.2.4 ก าลงัขยายมาตรฐาน (ตวัอยา่งเชน่ ฟลคิมาตรฐาน) ความกลม; แอมพลจิดู และ สว่นประกอบเฟสฮารโ์มนคิ

4.3  ความตรงมาตรฐาน

4.3.1 แทง่ความตรง ความตรง

4.3.2 ทรงกระบอกตรงมาตรฐาน ความตรง

4.3.3 ความตรงของรางเลือ่น ความตรง

4.4  ทรงกระบอกมาตรฐาน

4.4.1 ทรงกระบอกภายนอก ความเป็นทรงกระบอก

4.4.2 ทรงกระบอกภายใน ความเป็นทรงกระบอก

4.5  ออปตกิมาตรฐาน

4.5.1 เลนส,์ รัศมมีาตรฐาน ระยะโฟกัส, รัศมคีวามโคง้
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5  รูปทรงเลขาคณิตทีซ่บัซอ้น

5.1  ลกัษณะพืน้ผวิมาตรฐาน

5.1.1 ความลกึรอ่งมาตรฐาน, ความสงูขัน้บนัไดมาตรฐาน (ตามมาตรฐาน

 ISO  5436-1 ชนดิ A)

ความสงูขัน้บนัได, ความลกึ (รอ่ง)

5.1.2 ภาวะหัววดัมาตรฐาน (ตามมาตรฐาน ISO  5436-1 ชนดิ B) รัศม,ี มมุ

5.1.3 ระยะมาตรฐาน (ตามมาตรฐาน ISO  5436-1 ประเภท C) พารามเิตอร ์ [แอมพลจิดู; ความยาวคลืน่]

5.1.4 ความหยาบผวิมาตรฐาน (ตามมาตรฐาน ISO  5436-1 ชนดิ D) พารามเิตอรค์วามหยาบตาม ISO

5.1.5 พกิัดโพรไฟลม์าตรฐาน (ตามมาตรฐาน ISO  5436-1 ชนดิ E) พกิัดโพรไฟล์

5.1.6 ซอฟตแ์วรม์าตรฐาน (ชดุขอ้มลูซอฟตแ์วรอ์า้งองิ เชน่ ISO 

5436-2 ชนดิ F1)

ความคลาดเคลือ่นในการค านวณ [ขนาด, พารามเิตอร]์

5.2  สกรูมาตรฐาน

5.2.1 ปลั๊กเกจเกลยีวเรยีบ [พืน้ฐาน] เสน้ผา่นศนูยก์ลางพชิ; ระยะพชิ; มมุรอ่งเกลยีว

5.2.2 ปลั๊กเกจเกลยีวเรยีว [พืน้ฐาน] เสน้ผา่นศนูยก์ลางพชิ; ระยะพชิ; มมุรอ่งเกลยีว; มมุเทเปอ

5.2.3 รงิเกจเกลยีวเรยีบ [พืน้ฐาน] เสน้ผา่นศนูยก์ลางพชิ; ระยะพชิ; มมุรอ่งเกลยีว

5.2.4 รงิเกจเกลยีวเรยีว [พืน้ฐาน] เสน้ผา่นสนูยก์ลางพชิ; ระยะพชิ; มมุรอ่งเกลยีว; มมุเทเปอ

5.2.5 API เกจเกลยีวใน พารามเิตอรเ์กลยีวเอพไีอ

5.2.6 API เกจเกลยีวนอก พารามเิตอรเ์กลยีวเอพไีอ

5.3  เฟืองมาตรฐาน

5.3.1 เฟืองอนิโวลทู ความเบีย่งเบนความชนัโพรไฟล ์ [รปูทรง, ความเบีย่งเบนรวม]; ความชนัเกลยีว

[รปูทรง, ความเบีย่งเบนรวม]; ระยะพชิเบยีงเบน [เดีย่ว, รวม]

5.3.2 เฟืองดอกจอก ระยะพชิ; ระยะอนิโวลทู; มมุบเีวล

5.3.3 พชิเฟืองมาตรฐาน ระยะพชิเบีย่งเบนรวม

5.3.4 ลดีเฟืองมาตรฐาน ระยะพชิเบีย่งเบน [รวม, เดีย่ว]

5.3.5 อนิโวลทูเฟืองมาตรฐาน ความเบีย่งเบนอนิโวลทูโพรไฟล ์  [ความชนั,รปูทรง]

5.4  ชิน้งานซเีอ็มเอ็ม

5.4.1 บอลเพลท (ร,ู หลมุ) จดุพกิัดกึง่กลาง [บอล; ร]ู

5.4.2 บอลบาร์ ระยะหา่งระหวา่งบอล

5.4.3 ชิน้งานซเีอ็มเอ็มขนาดใหญ่ ระยะหา่งดา้นใน

5.4.4 ซอฟตแ์วรอ์า้งองิ ความคลาดเคลือ่นในการค านวน [มติ;ิ พารามเิตอร;์ ลกัษณะ].

5.4.5 วงกลมทดสอบส าหรับระบบหัววดัแบบถา่ยภาพ เสน้ผา่นศนูยก์ลาง; ความกลม

5.5  เครือ่งมอืวดั 2 มติ ิ, 3 มติ ิ

5.5.1 เครือ่งฉายวดัขนาด ความคลาดเคลือ่นบง่ชี ้ [ขนาด, ต าแหน่ง, รปูรา่ง]

5.5.2 กลอ้งจลุทรรศนว์ดัขนาด ความคลาดเคลือ่นบง่ชี ้ [ขนาด, ต าแหน่ง, รปูรา่ง]

5.5.3 เครือ่งวดัระยะแบบจดุพกิัด (ซเีอ็มเอ็ม) ความคลาดเคลือ่นบง่ชี ้ [ขนาด, ต าแหน่ง, รปูรา่ง]

5.5.4 ระบบวดัแบบเลเซอรต์ดิตาม ความคลาดเคลือ่นบง่ชี ้ [ขนาด, ต าแหน่ง, รปูรา่ง]

5.5.5 แทน่เคลือ่นที ่ (การเลือ่น, การหมนุ) ความคลาดเคลือ่นในการเคลือ่นทีท่ีก่ าหนด [การเลือ่น, การหมนุ]

5.5.6 เครือ่งมอืวดัโพรไฟล์ ความคลาดเคลือ่นบง่ชี ้ [รปูรา่ง, รปูทรง, ขนาด, พารามเิตอรล์กัษณะพืน้ผวิ].

5.5.7 อนิเตอรเ์ฟอโรมเิตอร ์ (ความเรยีบ, หนา้คลืน่) ความคลาดเคลือ่นการเบีย่งเบนบง่ชี ้ [ความเรยีบ; หนา้คลืน่]

5.5.8 เครือ่งมอืวดัรปูรา่ง ความคลาดเคลือ่นเบีย่งเบนของรปูรา่งบง่ชี ้ [ความกลม, ความตรง,..]

5.6 ความแข็ง

5.6.1 หัวกดวดัความแข็ง [ร็อคเวลล,์ วกิเกอรส์] หัว [ขนาด, รปูทรง]
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6  มติอิ ืน่

6.1  เครือ่งมอืวดัพืน้ฐาน

6.1.1 ไมโครมเิตอรว์ดันอก ความคลาดเคลือ่นของขนาดบง่ชี้

6.1.2 หัวไมโครมเิตอร์ ความคลาดเคลือ่นของการกระจัดบง่ชี้

6.1.3 ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ ความคลาดเคลือ่นของความลกึบง่ชี้

6.1.4 คาลเิปอร์ ความคลาดเคลือ่นของขนาดบง่ชี้

6.1.5 เกจความลกึ ความคลาดเคลือ่นของความลกึบง่ชี้

6.1.6 ไมโครมเิตอรว์ดัในแบบสองจดุ (หลมุ) ความคลาดเคลือ่นของเสน้ผา่นศนูยก์ลางบง่ชี้

6.1.7 ไมโครมเิตอรว์ดัในแบบสามจดุ (หลมุ) ความคลาดเคลือ่นของเสน้ผา่นศนูยก์ลางบง่ชี้

6.1.8 ไดอัลเกจ ความคลาดเคลือ่นของการกระจัดบง่ชี้

6.1.9 สแนปเกจ (ภายใน, ภายนอก) ความคลาดเคลือ่นของขนาดบง่ชี้

6.2  สิง่ประดษิฐแ์รงดนั

6.2.1 ลกูสบู/ชิน้สว่นทรงกระบอก ขนาด 3 มติ,ิ รปูทรง

6.3  การขยายตวัทางความรอ้น

6.3.1 ชิน้งานทีข่ยายตวัทางความรอ้น สมัประสทิธิก์ารขยายตวัทางความรอ้น

6.4   ระยะทางไกล

6.4.1 เสน้หลกัลา่งยอีอเดตกิ ชว่งระยะทาง

6.5  วสัดอุา้งองิ

6.5.1 อนุภาคมาตรฐาน ขนาดอนุภาค; รปูรา่ง

6.5.2 ชอ่งวา่ง [ตะแกรง, ตาขา่ย] ชอ่ง [ขนาด, รปูทรง]

6.6 ความหนาช ัน้

6.6.1 ความหนาชัน้มาตรฐาน ความหนาชัน้

6.7  ดชันหีกัเห

6.7.1 มาตรดชันหีักเหส าหรับวสัดอุอปตกิ ดชันหีักเห, n

6.7.2 ดชันหีักเหของของแข็ง ดชันหีักเห, n
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